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Montazni automaty Meto-fer v celosvétovém provozu

V prabéhu vice nez 30letych zkusenosti se stavbou montaznich zafizeni realizoval Meto-fer montazni automaty pro nasledujici pouziti:

Elektropramysl

vodice - koncové objimky
konektory antén

tlacitka pro pocitace

komponenty pro televizory

filtry na odruseni radiového signalu
stejnosmérné mikromotory
zasuvky pro informacni systémy
prdmyslova osvétleni

kabelova konfekce se zastr¢ckami
miniaturni stykace

transforméatory malého vykonu
malé motory

koaxialni svorky

zastrcky reproduktord
elektromagnetické bzucaky

mikro - krokové motory
potenciometry

krystalové rezonatory

relé

spinace, $nlrové vypinace obvodu
uzemnéné vidlice

podstavcové komponenty pro Usporné lampy
agregaty pro zkousecky napéti
zasuvky

SUB-D zasuvky

tepelna relé

termoelementy, teplotni cidla
spinaci soucastky

Automobilovy pramysl

kryty akumulatord

komponenty autoradii (napf. tuner)

brzdové oblozeni

spinac brzdovych svétel

zapalovace

plastovy planetovy pievod pro nastavovani zpétnych zrcatek
radia

nastavovaci mechanismy pro zpétnd zrcatka
ovladaci ventily pro automatickou pfevodovku
komponenty pro motorky na stérace

dveini zamky

ventily

varovné bzucaky

Medicinsky primysl

skalpely pro o¢ni operace
kloubni ¢iska — davkovani prasku
pfistroje na fez klzi

|ékarské injekeni jehly

zkumavky - testovani
davkovace tablet

Spotiebni pramysl

adresova razitka

détské lahve na mléko

dudliky, (Siditka)

zavodnovaci trysky

komponenty pro elektrické holici strojky
ziletky na cisténi skel

komponenty pro televizory

zapalovace

plynové bezpecnostni ventily
komponenty pro ru¢ni vrtacky

plastové potrubi — armatury / tlakové matky
reproduktory

ventily pro potraviny

plnéni a baleni potravin

luminoforové lampy

foukaci harmoniky

mechanismy pro poradace

skolni kruzitka

pojistky

tlumice nérazl pro pracky

ulamovaci noze na koberce

pera do hodinek

koli¢ky na pradlo

uchyty na vodovodni armatury

WC armatury

budiky - mechanismy kiemennych hodin
dvojbfité holici strojky

jednorazové holici strojky
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Montazni zarizeni pro plné automatickou montaz
pocitacovych konektori

Popis funkce:

- Predem osazené kontaktové ramecky jsou pfivadény pomoci dopravniho pasu montazniho zatizeni.
-V prvnim pracovnim kroku se soucasné zalisuji do kontaktovych rameckl dvé upeviiovaci matice.
Upevnovaci matice slouzi pozdéji pro pfipevnéni konektoru v krytu pocitace.
- Po Uspésném zalisovani matic jsou plastové soucastky naloZeny na palety pomoci tzv.,Pick and Place Station” (kombinované palety
pro rdzné typy a velikosti konektor().
- Dalsi pracovni krok slouzi k pfipravé kovového plasté konektoru. Kovovy plast se vysekdva ve stanici pfimo na pasu a umistuje
se na kontaktovy rdmecek.
- Po Uspésném umisténi kovového plasté nasleduje v dalsi stanici fixace kovového plasté na kovovy ramecek.
- Dalsi stanice slouzi k montazi dvou nytd, které privadi do stanice vibrator. Nyty slouzi k zajisténi elektrického spojeni kovového plasté
s deskou s tisténymi spoji.
- Pro upevnéni konektor( na desce s tisténymi spoji se v dalsim kroku montuji na kontakt 2 ,Board-Locks” (pfidrzovaci nyty).,Board-Locks”
se vysekdvaji na stanici rovnou pfislusnym ,Board-Lock - padsem” a lisuji se na pravé namontované duté nyty.
- Pro zajisténi kvality konektor( se na dalsi pracovni stanici prezkusuji na pfesnou polohu pomoci ,vision-control” veskeré kontakty (az 37).
Samoziejmé se Spatné kusy oznacuji a pozdéji vyjimaji z pasu.
- Na konci montazniho zafizeni nasleduje vykladka smontovanych soucéstek a vytfidéni dobrych a $patnych kusu, pficemz dobré kusy
se oznacuji pomoci laseru.
Po Uspésné vykladce se dobré konektory zabali a kazd4 obalovd jednotka se oznaci pomoci,Tampon-Prints”.

Zvlastnosti montazniho zafizeni:

- Flexibilni moznost montaze 6 rliznych typ( konektor(, pficemz nastaveni zatizeni na specificky vyrobni typ se provadi prevazné
pomoci software!

- Kazda stanice se sama kontroluje a kazda stanice mUze v piipadé rozpoznané chyby odpovidajici vadny kus oznacit (oznaceni palety),
takZe tento uz neni na dalsi stanici zpracovévan a pozdéji je jako vadny vyfazen.

- Pro optimalni bezpec¢nost mUze byt montazniho zafizeni na pfani opatfeno bezpecnostnim krytem, ktery pfi udrzbé stanice
tuto automaticky dezaktivuje.

- Kadence: 21 kontakt{/min.
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Integrované vyrobni a montazni zarizeni

Moderni vyrobni management dnes chce vyrabét az po zabaleni produktu pIné automaticky.
Meto-fer se svym vice nez 30letym Know-How nabizi kompletni vyrobni systémy, které pracuji ve spojeni s montaznimi zafizenimi.

Nasledujici priklad ukazuje vyrobni a montazni zafizeni na ventily pro automobilovy primysl. V tomto zafizeni jsou integrovany nasledujici
pracovni operace:

- Kompletni vyroba koster civek se svorkami, které se vyrabéji pfimo na misté montaze ze svitku ocelového dratu
- Vicevrstvé civkové vinuti
- Automatické vkladani vyrobené kostry civky do 8nasobného nastroje pro vsttikovani plastd,

kde je kostra civky presttikdna a vykladkovym robotem opét pIné automaticky vylozena.

Po automatickém predani nastiikanych koster civek na druhé montazni zatizeni nasleduje na tomto zaftizeni zkouseni a baleni ventilG.
Pomoci komplexni stanice na vysekavani a ohybani se tézko tfiditelné soucastky zhotovuji pfimo na misté montéze (vyroba,just-in-time”).
Rlzné vysoce komplexni testovaci stanice prejimaji nepretrzité zajistovani pozadavkd na kvalitu, takze na konci montazniho zafizeni jsou
automaticky baleny pouze 100% funk¢ni ventily.
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Zarizeni na sériovou vyrobu kabelt

Meto-feru se jako prvnimu podniku na svété podafilo sériové vyrabét konektory pIné automaticky

Kadence zafizeni se fidi podle délky kabelu
jakoz i poctu vodica.

Kruhovy kabel s napt. 16 vodici a délkou
0.6 m muze byt oboustranné opatien
konektory za 30 sekund.

PIné automaticka sériova vyroba:

- kabelti pro pfenos dat

- Fidicich vodict

- zapojovacich drata

- spinacich lanek

- vysokokmitoctovych kabeli
- atd.

Délka kabel: 03m..5m
Pocet lanek: 2..36

{]

Priprava kabelu Rozlozeni kabelu Rozpoznani barev Podani a montaz plasté

Schematické zndzornéni plné automatického montézniho zatizeni pro sériovou vyrobu vicevodic¢ovych stinénych kruhovych kabeld véetné
montdaze dvou Sub-D-Scrimp - konektorovych svorek.

Poradi operaci u zafizeni na sériovou vyrobu konektora:

- pfiprava kabelu z role se zkracenim délky - podani casti konektort

- odizolovani vnéjsiho oplasténi - namontovani riznych vodic do konektoru

- staZzeni médéné clony - zasunuti vodic

- stla¢eni médéné clony do limce - vloZeni konektoru do spodni ¢asti plasté

- odstranéni celofanové folie - pfilozeni horni ¢asti plasté

- vykartacovani dvojité zakroucenych vodici - pfihnuti zoubkd plasté

- vyhlazeni vodict - dokonceni ohnuti zoubkU plasté

- rozprostieni vodicu a fixace jejich konct - svareni plasté s konektorem

- paralelni srovnani vodica - vylozeni hotového sériové vyrobeného kabelu

- nacteni poradi barev vodicu
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Montazni zaFizeni pro elektroprimysl

7+ % YA S

Montazni zafizeni pro sestavovani kontaktnich mustkd pro ¢asové spinace

Zména vyhrazena (2008) 1 601 1
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Montazni zarizeni pro automobilovy primysl

Montazni zafizeni pro sestavovani montaznich celk( pro radia
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Montazni zarizeni pro medicinsky pramysl

Montazni zafizeni pro sestavovani davkovacl 1ékd
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Montazni a balici zafizeni pro spotiebni pramysl

Montazni a balici zatizeni pro sestavovani dvojbfitych holicich strojku
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