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Automation Components of Modular Design
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Linear units LH
— Progressive working oil cushions,

includes oil reservoir KOB 50
(see sheet 6.001)

— Patented stop screws with sensing device

— High repeat accuracy

— Many combination possibilities

— Third position stop dowel pin for use with
vertical unit VE *

Stop position dowel pin
for third position *

Technical data:
–Stroke steplessly adjusted bybuilt in patented stop screws with fine threads.
–The stop screws can be fitted with patented sensing elements. (see section "Stop Screws with plug-in sensing elements").
–End position damped with adjustable oil cushions.
–Designed for high operating rates / long life (expected life 20 million cycles)
–Seal repair kits available
–Linear ball bushings.
–Operating medium Compressed air oiled / not oiled
–Operating pressure 43.5 – 116 psi (3 – 8 bar)
–Repeatability ± 0.01mm (0.0004")
–Air connection R 1/8” (adapter see sheet 5.032)

Order No.   LH - . . . - . . .

O=Without cushions
A=Elastomer cushions (KB08)
B=Oil cushions and KOB50 

(OB15/10K)

Stroke / mm

Stavebnicové automatizační prvky       automation AG 

Portál 4osý

Lineární jednotka: Typ: LK-160-ZR-20 Otočný stůl: Typ:  RE-70-SM
 Zdvih: 0-2000 mm  Dráha: 360°
 Hmotnost: 67.5 kg  Hmotnost: 2.3 kg

Minilineární jednotka: Typ: LM-26-KU-500 Kompaktní kleště: Typ: KZP-25D
 Zdvih: 0-500 mm  Zdvih: 13.5 mm
 Hmotnost: 5.8 kg  Hmotnost: 0.45 kg

Lineární vedení: Typ: 1014-030-00/1800/T2 
 Otevřené provedení č. 1034-630-20
 Hmotnost: 38 kg Celková hmotnost: cca 250 kg
  

Kompaktní kleště

Lineární vedení

LM-26-KV nebo LM- . . .LK-160-ZR

RE-70-SM nebo MD
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14.021

Podávací zařízení pro vstřikovací stroje na plasty
Plně automatické zakládání kusů do nástroje pro vytlačování plastů a jejich přestříkání na hotový kus

zálisek

zálisky

zálisky
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EK 10

EK 20

Zařízení na odebírání odlitků pro vstřikovací stroje na plasty

Zařízení na odebírání dovoluje odběr nálitků ze vstřikovacího stroje na plasty jednoduchým avšak flexibilním způsobem. Pomocí 
namontovaného ořezávacího zařízení na uchopovacích kleštích je možné, aby nálitky i s kusy na nich visícími byly odebrány a přímo odříznuty. 
Namontovaná mezipoloha na otočném pohonu umožňuje, aby byly nálitky odhazovány do krabic odděleně po hotových kusech.

Možné dráhy u EK 10

KZ nebo 
KZP

LH nebo LO

LGnebo LO

MD 50/180B

vstřikovací 
stroj na plasty

vstřikovací 
stroj na plasty

HT 20

LH 

MD 50/180B

KZ nebo KZP nosník     

Zdvih

Možné dráhy u EK 20

Zdvih



Změna vyhrazena (2008)

Automation Components of Modular Design

Subject to change without notice / January 2005 1.001

Linear units LH
— Progressive working oil cushions,

includes oil reservoir KOB 50
(see sheet 6.001)

— Patented stop screws with sensing device

— High repeat accuracy

— Many combination possibilities

— Third position stop dowel pin for use with
vertical unit VE *

Stop position dowel pin
for third position *

Technical data:
–Stroke steplessly adjusted bybuilt in patented stop screws with fine threads.
–The stop screws can be fitted with patented sensing elements. (see section "Stop Screws with plug-in sensing elements").
–End position damped with adjustable oil cushions.
–Designed for high operating rates / long life (expected life 20 million cycles)
–Seal repair kits available
–Linear ball bushings.
–Operating medium Compressed air oiled / not oiled
–Operating pressure 43.5 – 116 psi (3 – 8 bar)
–Repeatability ± 0.01mm (0.0004")
–Air connection R 1/8” (adapter see sheet 5.032)

Order No.   LH - . . . - . . .

O=Without cushions
A=Elastomer cushions (KB08)
B=Oil cushions and KOB50 

(OB15/10K)

Stroke / mm
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Střižníky a nástroje pro vstřikování plastů
Naše výroba nástrojů a forem zhotovuje, v souvislosti se stavbou montážních zařízení, i střižníky a nástroje pro vstřikování plastů.

24násobný nástroj pro vstřikování plastů pro dvojbřité holicí 
strojky

Střižník pro kapacitní fólie počítačových klávesnic

Perforační stanice montážního zařízení         Perforované díly             Plastové díly


