Stavebnicové automatizacni prvky ﬁIIﬂHD”EﬂP automation AG NV TOMATIZACERSERVIS]

Linearni montazni systém Flex

Flex systém stanovuje nové dimenze v cenach a flexibilité. Pouziti tohoto systému je vhodné také pro potravinafsky ¢i kosmeticky
primysl a do prostor naro¢nych na cistotu. Nosnost palet je az 100 kg. Jakykoliv druh ohyb0 a vyboceni je mozny. Palety se mohou
dodavat i s kddovacim systémem. Jednoduchd adaptace dopravnich systému a stanic na hlinikové profily. Systém je k dostani také

se fizenim.

10.031
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Transportni palety

v tomto prostoru
Zadné nastavby

v tomto prostoru Zadné

pruchozi otvory indexovaci

otvor Velikost palety
B L A Material
150 mm 150 mm | 34.5 mm

200 mm 200 mm | 34.5mm
250mm | 250mm |345mm A o
300 mm 300 mm | 34.5mm
400 mm 400 mm  {159.5 mm
500 mm 500 mm |209.5 mm
Specialni velikosti dle poptavky

AD

Jsou-li palety pouzivany pouze na manualnich pracovnich mistech, je mozné indexovaci otvory vynechat.
Existuje moznost vybavit palety mechanickym kédovacim systémem.

Linearni useky

Transportni fetéz se vybavuje rGznymi Uchyty vzdy podle palety.
Hlinikovy profil je opatien T-drazkami, které mohou byt pouzity pro upevnéni kazdého druhu dilu.

Transportni fetéz pro velké palety

Transportni fetéz pro malé, vystiedéné nalozené palety Transportni fetéz pro velké palety

1 003 1 Zména vyhrazena (2008)
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Ohyby 0 az 180°

Pohon

Indexovaci stanice

Polo nebo plné automaticka

Zpravidla je pro jeden systém potitebny jen 1 pohon.

Napnuti transportniho retézu

Pfi indexovani se palety zdvihaji z transportniho fetézu
a ustavuji se nad koliky s presnosti £0.01 mm.

U manudlnich pracovist se palety neindexuiji.

Jednoti se a zUstavaji ve vodici draze.

Indexovaci
desticka

Zvedak

Stoper

Senzor pro stoper
a kontrola zaplnéni

Senzor pro palety
na pozici

Senzor pro predstoper

Zména vyhrazena (2008)
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Vyboceni

T
. SSTETEEITINIEIOEE0000000000 80005080000
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Vyboceni 90°, jiné Uhly jsou taktéz mozné.

Pohon vyboceni pfes hlavni pohon Flex systému

Paleta ve vyhybce, smér vyboceni

Podpérka drahy

Podpérka drahy je vyskoveé stavitelna:
rozsah nastaveni £ 15mm

1 0032 Zména vyhrazena (2008)
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Linearni montazni systém MP

Uzivatelsky flexibilni modulovy systém

Podavaci zatizeni
pro pruziny

Spodni draha

<
<

Zvedaci
vertikalni
koncovy
modul
Montaz
- Z pouhych nékolika moduld se nechaji sestavit
Funkce nejkomplexnéj3i zafizeni.
- Autonomni pracovni moduly pfebiraji specificky pfifazené dkoly. - Standard vystavby se fidi dle predstav zakaznika (viz nabidka
- Linearni transport palet je zajistovan pres systém dvojitého pasu rliznych standardnich typG moduld).
dopravniku. - MP-systém dovoluje manualni, poloautomaticky nebo pIné
- Pficné podavani funguje pomoci koncového modulu, pficemz poloha automaticky provoz.
palet se neméni. - UMP-systému se jedna o montazni systém, u néhoz jsou veskeré
- Ksystému mUze byt pfifazen libovolny pocet modularnich stanic moduly 100% opakované pouzitelné.
v podélném nebo pfi¢ném sméru (vyboceni). - Systém obéhu palet zajistuje rychly a spolehlivy transport palet.
- Vysoka flexibilita pouziti pfi kratkych ¢asech na prestavbu. - Pracovisté se daji do systému libovolné integrovat.

Polohovani
(zastaveni v pozici)

e — , —]
Draha s pohonem Zvedaci vertikaIni koncovy modul Koncovy modul

Zména vyhrazena (2008) 10.001
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Nas linearni montazni systém MP je postaven z téchto ¢asti

Ozna&eni Podrobnosti
list ¢.
Paleta: (kédovém’,,MC”) M PA'O1 0_)2‘)(_%2)( 1 0 003
) *1délka palety vmm
2) *23itka palety v mm
Polohovani (pro automatické stanice/manualni pracovisté) MPA-020-XXX-XXX 10.004
[F@IH MPA-025-xxX-XXX
Usek drahy: MPA-030-XXX-XXX 10.005
L |
I — |
= |
PFipojovaci useky: MPA-040-XXX-XXX 10.005
lﬁ) ﬁ MPA-045-xxX-XXX
[ [ | [ ]
Koncovy modul: MPA-050-XXX-XXX 10.006
m MPA-051-XXX-XXX
Manualni pracovisté ,A”: (za sebou) MPA-060-XXX-XXX 10.006
- @il
Manualni pracovisté ,B": (paralelni vyboceni) MPA-070-XXX-XXX 10.007
—{T
!
Manualni pracovisté, C”: (pravouhlé vyboceni) MPA-080-XXX-XXX 10.007
: =7
[/r/:‘ — -
s
Montazni stal: MPA-090-xxX-XXX 10.008
- MPA-091-xxX-XXX
MPA-092-XXX-XXX
MPA-093-xxx
Podpérka drahy: MPA-110-xxx 10.008
©® ©

10.001 Zména vyhrazena (2008)
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Stavebnicové automatizaéni prvky

Kombina¢ni moznosti systému MP

Priklad 1 Priklad 2
\ i L
Qg S
~—
Centralni pneumaticky rozdélovaé
222 )l I'm ] T —
)
— <+ | —

Délka rastru L

Priklad 3

Navijeci civka

Priklad 4

Karuselovy stul

|
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Priklad montazniho zarizeni

@
Priklad 5
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VertikdIni usporadani transportnich drah
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Prepravni palety

- Palety slouzi k pfipevnéni ichytl obrobkl a kédovaciho systému.
- Meto-fer nabizi mechanicky kédovaci systém,MC".
- Nastavovaci presnost palet je standardné 0.02 mm.
Na pféni nabizime az po velikost palet od 200 x 200 nastavovaci pfesnost od 0.01 mm.
- Siroké spektrum prepravnich palet umozfuje optimalni prizplisobeni Vaiemu vyrobku.

Standardni velikosti: (veskeré velikosti mezi témito rozméry jsou mozné)

Velikost palety C D Cas vymény palety Material
AxB [s] *
150x100 82 | 10 1.2 1ooCrA
150x150 120 | 10 1.2
200x150 120 | 10 14 Doporuceni pro uréeni
200x200 170 | 10 1.4 poctu palet pro zafizeni:
250x200 170 | 10 1.6 3 ks na stanici + 6 ks
250x250 220 | 10 1.6 AMg4.5Mn
300x200 170 | 10 1.8 &. 5083
300x300 270 | 10 1.8
400x300 270 | 10 2.2
400x400 370 | 10 2.2
500x400 370 | 10 2.6
500x500 470 | 10 2.6
dal$i mozné rozméry az po 1500x1000mm

* rychla vyména mozna

otvory pro kédovaci blok MC-CB

N —
ey , C>‘ (e} R
— 29 " )
mil Sl ) |
l_ S o —-—- 4 .
o R
_E_ w ] A
o
i // - ~ N ,/ -~ \\
s - Indexovaci otvor e} — —H 2
\ 7 \ 4 ! B
~ - e ~ - N
U - £
pozornéni: 3
Pokud jsou palety pouzivany pro N
,J . P X pv y p, smér chodu 2
manualni pracovisté, mohou byt ~
indexovaci otvory vynechany. B o
= (Uvést pii objednavce) $
} © ©
- AN =
D A = délka palety ve sméru chodu

*1 2
Objednaci cislo: pro prepravni palety MPA-010-xxx-Xxx
*1 délka palety v mm
*2 Sirka palety v mm

Zména vyhrazena (2008) 10.003
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Mechanicky kédovaci systém MC

Timto systémem se prenaseji informace o stavu montaze nebo opracovéni obrobkd na palety:

napf. -dobry/3patny
- dil mozno/nemozno pouzit
- stav opracovani
- cil pfepravy (odbocit / pfimo)

Kodovaci blok: Typ MC-CB

Je nositelem informaci o stavu obrobku, ktery

cirkuluje na MP-systému od stanice ke stanici.

V kazdém kodovacim bloku jsou 2 kédovaci koliky.

Jeden kolik slouzi k,,nastaveni” a druhy ke ,cteni”

a zpétnému nastaveni.

Je-li planovan mechanicky kédovaci systém, musi byt

kazda paleta opatfena minimalné jednim kédovacim blokem.
Muize byt umisténo i vice blokud vedle sebe.

Objednaci ¢islo: MC-CB-01-06 (pro tloustku palet 6mm a 10 mm)

Nastavovac kodu: Typ MC-CS

Nastavovac¢ kédl slouzi k ,nastaveni” a ,zpétnému nastaveni”
jednocinného valce, ktery je upevnény pomoci pfiruby na MP-profilu. Pro ,nastavovani” kddovacich

kolikG musi byt palety zastaveny!

koédovacich kolikl. Sklada se z

Spotfeba vzduchu na jeden takt 0.01 NL pfi 5 bar

Pocet: 1 ks na stanici

Objednaci cislo: MC-CS-01-06 (pro Sitku palet 6 mm)
MC-CS-01-10 (pro Sitku palet 10 mm)

Ctecka kéda: Typ MC-CL

Ctecka koédd slouzi k prihlasovani kédovaciho koliku.

Prihlaseni se uskutecruje pomoci induktivniho

pfiblizovaciho vypinace s LED-ukazatelem
Pocet: 1 ks na stanici

Tloustka palety D L A
6 117 | 57,5
10 1211 61,5
Tloustka palety D L A
6 98 | 38,5
10 102 | 42,5

Objednaci ¢islo: MC-CL-01-06 (pro sitku palet 6 mm)
MC-CL-01-10 (pro sitku palet 10 mm)

Upozornéni:

Senzory a kabely nejsou souc¢ésti dodavky a musi byt objednany samostatné.

Senzor: Objednaci cislo: IR-065-NS-10L (NPN) nebo

IR-065-PS-10L (PNP)

Kabel: Objednaci cislo: ST-10W-3B-U2X (2m)
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Polohovani (Automaticka stanice)

Pro indexovani se palety zvedaji z pasu a ustavuji se nad koliky / kuzely.

Ve standardnim provedenti je pfesnost nastaveni +/- 0.02 mm.
Na pféni nabizime az po velikost palet od 200 x 200 nastavovaci
pfesnost od +/-0.01 mm.

Ustaveni do polohy mohou byt bez jakéhokoliv mechanického zpracovani

fixovana po celé délce drahy na libovolném misté.
Palety se zabrzdi v koncovych polohach.

Na draze mohou byt namontovana i 2 nebo vice ustaveni do polohy.

V ptipadé potreby jsou k dispozici indexovaci stanice kde:
jsou palety pfistupné zespod. (Moznost opracovani zespodu)
jsou palety zespod podepieny. (Moznost lisovani shora)

mohou byt palety ménény pomoci rychlovstupu. (Kratkéd doba vymény)

bezdotykové cidlo Fidi pfedstoper

bezdotykové ¢idlo Fidi stoper

N —

AN

predstoper tlumeny
K
E
G
<
] iy =
| — [ [] B
0“ o — o o §
| O @) fg
Ll
L5 ™ 57 el
J |-

Upozornéni:
Senzory (4ks) a kabely nejsou souc¢asti dodavky a musi byt objednany
samostatné.

IR-008-NS-11L (NPN) nebo
IR-008-PS-11L (PNP)
ST-11W-3B-U2X (2m)

Senzor: Objednaci cislo:

Kabel: Objednaci cislo:

*1

Objednaci cislo: pro polohovani automatickd stanice: MPA-020-xXX-XXX

stoper tumeny

Spotieba vzduchu na takt 0.15 NL pfi 5 bar
3 valce @ 32 se zdvihem 5 mm

Velikost palet

e E F G H | K
100x100 M | 60 | 14 | 80 | 135
150x100 | 111 | 60 | 14 | 80 | 135
150x150 | 165 | 90 | 20 | 115 | 189
200x150 | 165 | 90 | 20 | 115 | 189
200x200 | 215 | 90 | 20 | 115 | 239
250x200 | 215 | 90 | 20 | 115 | 239
250x250 | 265 | 90 | 20 | 115 | 289
300x200 | 215 | 90 | 20 | 115 | 239
300x300 | 315 | 90 | 20 | 115 | 339
400x300 | 315 | 90 | 20 | 115 | 339
400x400 | 415 | 90 | 20 | 115 | 439
500x400 | 415 | 90 | 20 | 115 | 439
500x500 | 515 | 90 | 20 | 115 | 539

2

*1 délka palety v mm
*2 Sitka palety v mm

Zména vyhrazena (2008)
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Polohovani (Manualni pracovisteé)

U manudlnich pracovist se palety neidexuji jako

u automatickych stanic. Vyjednocuji se a drzi se

ve vodicich listadch. Nastaven je cca +/- 0.5 mm.
Palety se pfitom z dopravnikového péasu nezdvihaji.
Na prani muze byt i u manualnich pracovist
namontovana indexace stejné jako u automatickych
stanic.

bezdotykové ¢idlo fidi pfedstoper

predstoper tlumeny
o o o o
O O
)
o

J -
Upozornéni:

Senzory (2ks) a kabely nejsou soucasti
dodavky a musi byt objednény samostatné.

IR-008-NS-11L (NPN) nebo
IR-008-PS-11L (PNP)
ST-11W-3B-U2X (2m)

Senzor: Objednaci ¢islo:

Kabel: Objednaci ¢islo:

*1 *2
pro polohovani manualni pracovisté: MPA-025-xxXx-XXX
*1 délka palety v mm
*2 Sirka palety v mm

Objednaci ¢islo:

rem—re—— e e e e e e e s = s s = T === =

stoper tumeny

Velikost palet
AxB E F G
100x100 111 60 14
150x100 111 60 14
150x150 165 90 20
200x150 165 90 20
200x200 215 90 20
250x200 215 90 20
250x250 265 90 20
300x200 215 90 20
300x300 315 90 20
400x300 315 90 20
400x400 415 90 20
500x400 415 90 20
500x500 515 90 20

10.004

Zména vyhrazena (2008)
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Usek drahy

- Usek drahy se sklada ze 2 stejné dlouhych dopravnikovych pasti a spole¢ného pohonu s pogumovanym hnacim valeckem.
Remeny dopravnikovych past mohou byt napinany a vyménovéany samostatné.

- Pohon muze byt fixovan na libovolném misté po celé délce Useku drahy bez jakéhokoliv mechanického opracovani.

- Vedle standardnich délek usekl drahy je moznost specialnich délek mezi 300 a 50000 mm.

- Na Usek drdhy muze byt namontovano i vicero stanic.

Délka rastru L = (4 x délka palety) + 200 B = sitka palety + 15%
- o — r— T ——— — p—— — - — ? s
e ——— 5

=

R 1
-
JHl e 18 [ -
l ) T ]
Li ! 111
__» S - 2mm N o - B
Standardni délky rastru L:
Délka palety A Délka rastru L D E F G |v* [mm/s] 3-fazovy elektromotor
100 1000 25 | 50 | 60 | 14 | 300 240/400V
150 1000 40 80 90 20 300
200 1000 40 80 90 20 300
250 1200 40 80 90 20 300
300 1400 40 80 90 20 200
400 1800 40 80 90 20 200
500 2200 40 80 90 20 200

%2
Objednaci ¢islo: pro Usek drahy: ~ MPA-030-xxx-xxx
*1 délka palety v mm
*2 Sirka palety v mm

Zména vyhrazena (2008) 10.005
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Pripojovaci useky

- Kazdy pripojovaci Usek se sklada ze dvou nestejné dlouhych dopravnikovych pasli a spole¢ného pohonu analog. Useku drahy.
- Vzdy dva pripojovaci Useky jsou identické.
- Vedle standardnich délek jsou mozné i specidlni délky az po 5000 mm.
- U malych jednoucelovych zafizeni mohou byt levy a pravy pfipojovaci Usek sdruzeny a opatieny jednim pohonem.
Viz pfiklad 2 list 10.002.
- Do pripojovacich usekd mohou byt integrovany jak automatické stanice, tak i manudlni pracovisté.

Standardni rozméry:

Délka palety L

100 1000 ~
150 1000 0
200 1000 =
250 1200 E |
300 1400

400 1800

500 2200

— @
- —

F L4 — //.,
= i
_ + 40 L
Sitka palety + 15 mm*
*11mm pfi Sifce palety 100
1 2
Objednaci ¢islo: pro pfipojovaci Usek: MPA-040-xXX-XXX

MPA-045-xXX-XXX
*1 délka palety v mm
*2 Sirka palety v mm

10.005 Zména vyhrazena (2008)
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Koncové moduly

- Kazda zména sméru se sklada ze dvou nestejnych
dopravnikovych past a spole¢ného pohonu analog.
useku dréhy.

- Zména sméru vlevo nebo vpravo je identicka.

- Ke kazdé zméné sméru patfi dva uhly s vodici drdhou
a opérnymi kladkami pro pfepravni palety.

- Koncové moduly se montuji pfimo na pfipojovaci Useky.

- Existuje také moznost integrace do automatickych stanic
nebo manualnich pracovist do koncovych modul.
(Rozmér D musi byt event. zvétsen).

Standardni rozméry:

Sitka palety B D
100 810
150 910
200 1010
250 1210
300 1310
400 1510 Sitka palety+15 mm*
I Yy
500 1710 *11mm pFi Sifce palety 100
1 %2
Objednaci ¢islo: pro koncovy modul: MPA-050-xxX-XXX

*1 délka palety v mm
*2 Sifka palety v mm

KONCOVE MODULY VERTIKALNI

A = délka palety
B = sitka palety
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ca. 400

12

Objednaci ¢islo:  pro koncovy modul vertikalni: MPA-051-XXX-XXX
*1 délka palety v mm
*2 Sirka palety v mm

Zména vyhrazena (2008) 10.006
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Manualni pracoviste, A"
.Za sebou”

- Tento typ pracovisté se montuje ,za sebou” a splfuje viechny lidské
i hospodaiské pozadavky.

- Dopravnidréhaje namontovana na stojanu, ktery je pfimo integrovan
do montazni linky.

- Opéra ramene i nohy je stavitelnd. Opéra nohy je opatfena ¢ernou
ryhovanou protiskluzovou gumou.

- Existuje moznost, indexovat palety pomoci 2 stoperi nebo auto-
matickym indexovanim (list 10.004).

- Délka casomérného pulsu zafizeni mlze byt ovlivnéna timto
pracovistém. Pracovni napli by neméla prekrocit délku taktu
nejpomalejsi automatické stanice.

M et | o
[ = — = =g
Objednaci ¢islo:  pro manudlni pracovisté A: AF
(bez indexace) il
12
MPA-060-XXX-XXX S| L
|
— L
T e
I ‘
| 1
I
‘ )
Objednaci Cislo:  polohovani (automaticka stanice) ‘\
(list 10.004) B
%2 fet
MPA-020-xxXx-XXX Sl 50
ﬁTW
i
| |
| Ll
‘H \ Q\\L_
== | |
==y
Objednaci ¢islo:  polohovani (manudlni pracovisté) ’“J‘ 1 !
(list 10.004) = , R
*{ *2 XK KK X XK XX XXX XX XX XX
MPA-025-XXX-XXX M T
(1 =R S—
\ |

W

*1 délka palety v mm ‘ I “ ‘

*2 Sirka palety v mm | - ? i
o
|+ 1]
- lﬁi \
i
\"%:_E-
W
1)

10.006 Zména vyhrazena (2008)
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Manualni pracovisté, B

,Paralelni vyboceni”

Vhodné jako pracovisté pro opravy nebo namatkovou kontrolu, nebo pokud je pozadovéano vicero pracovist po sobé.
- Toto usporadani neomezuje ptimo taktovaci dobu zatizeni.

Namatkové kontroly / testy mohou byt provadény taktéz automatickymi stanicemi.

Spotfeba vzduchu na takt 0.26 NL pfi 5 bar 2 valce @ 12 se zdvihem 15 mm

1100

?
o

- — ———650
[

i
i,
% I :

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Objednaci ¢islo:  pro manudlni pracovisté,,B":

(bez indexace)
*1 2
MPA-07 0-xXX-XXX

. Objednaci ¢islo:  polohovéni (automaticka stanice)

(list 10.004)
- 1

MPA-020-xxx-XXX

\
IR

<~ 1
(viz list 16 005\) 4

Objednaci ¢islo:  polohovéani (manudlni pracovisté)
“ H { (list 10.004)
|

o
)/
I
I
—,
O
——
L =

1 %2
MPA-025-xxx-Xxx

ai)ens

=
—
S
=

*1 délka palety v mm
*2 Sirka palety v mm

Zména vyhrazena (2008)
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Manualni pracoviste, C”

,Pravouhlé vyboceni”

- Tento druh vyboceni muize byt pouzit jak pro manuadlni pracovisté tak i pro automatické stanice.
- Délka A a Sitka B mohou byt libovolné, pficemz je minimalni rozmér pro B = 2 x (Sitka palety + 15) + 120.
- Standardni rozméry jsou pro A = 1500 nebo 2000 mm.

1100
1650

0

Objednaci ¢islo:  pro manualni pracovisté,C": .

(bez indexace) —
%2 - Q
MPA-080-xxx-Xxx S

S

— ~

—

2

N

S

N—

n

-~

Objednaci ¢islo:  polohovani (automaticka stanice)
(list 10.004)
%2
MPA-020-xxx-XXX

Spotieba vzduchu na takt 0.26 NL pfi 5 bar
2 valce @ 12 se zdvihem 15 mm

Délka palety A B
100 - 300 1500 Text
Objednaci €islo:  polohovani (manualni pracovisté) 300 - 500 2000 Text

(list 10.004)
1 2
MPA-025-xXX-XXX

*1 délka palety v mm
*2 Sirka palety v mm
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Montazni stul

- Zaklad naseho montazniho stolu tvofi ocelova deska, ktera je 25 mm silnd, brousena a galvanicky pozinkovana.

- Podstavec se sklada z profili MFP-080-080 a je Sroubovany.

- Dva uhly na zadni strané desky jsou planovany na jejich upevnéni a polohovani na pneumatickém vodicim profilu.
- Rozmeéry stolll mohou byt pfizplsobeny libovolné pozadavkim.

Standardni délky rastri L:

Sitka palety F G H

150 - 200 250 | 900 | 992
250 - 300 300 | 1050 | 1000

350 - 400 300 1150 1000 * 11 mm pfi Sifce palety 100 Sirka palety +15mm*
450 - 500 300 | 1300 | 1100

F 450-550

o 1100

===0

.
I
|
I
l
I
|

J

= =i
Ll Ll
i i i i
S, M S b 0
XUXXXAXXXXXXXXXXYXXXXXXXXXXXX XX XAXXXXXHEXXXXXXXXXAXXXXXXXXXXXXX

ocelovéa deska, galv. pozinkovana thel
[ N
____________________ .
H
12
Objednaci ¢islo:  pro montazni stll se stojanem: MPA-090-xxXx-XXX
pro montazni stdl bez stojanu: MPA-091-xxx-XXX
pro montazni stil bez ocel. desky MPA-092-xxX-XXX
se stojanem
*1 délka palety v mm
*2 $irka palety v mm
pro stojan MPA-093-....

délka v mm (standard 360)

Zména vyhrazena (2008) 10.008
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Podpérka drahy

- Podpérky dréhy jsou nosniky pro useky drahy nebo pfipojovaci tseky.
Pouzivaji se, pokud se neddvaji montézni stoly.

- Po vyrovnani je moznost zakotveni podpérky v podlaze.

- Podpérka drahy vyskové stavitelnd: rozsah nastaveni £15mm.

- Rozmér L je standardné 945mm (zvlastni délky jsou mozné).

horni hrana pasu

—— - H ]1_—_-} —C‘;I—ﬁ
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l.—- | n/l.kikq ***************** 1{)&'.'\]1
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[ - 1 ) I o Q)
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o o9 : D £
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S N i - ‘% E T AN
<
80 S
N
g 1
I P
1 T @
. | L .
M12 i
? L
! LN
$40
15 110
$13
ER AN
o pOO D ¢ Objednaci ¢islo:  pro podpérku drahy: MPA-110-....
= = délka v mm (standard 945)
W o
140 -

Priklad useku dréhy se 4 podpérkami dréhy

podpérka drdhy (15 ks)
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